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V ROCE 2026 CHCEME VY

RABET 850 MILIONG.

ABOJU ROCNE

Skupina STV je znama jako vyznamny éesky vyrobce munice a vojenské vystroje a jako poskytovatel
oprav tézké vojenské techniky. Vedle toho se vSak také zaméfuje na stielivo. V arealu Poliéskych stro-
jiren, historicky prvni tovarny na munici zaloZzené v roce 1920, najdeme spoleénost STV Technology,
s.r.o. Tato firma, ktera vznikla teprve v roce 2017, se orientuje na vyrobu malorazového streliva. Jde
o pistolové naboje 9 mm Luger. Firma se rovnéz zabyva konverzi pivodné vojenskych naboja pro civilni
pouziti. Diky masivnim investicim planuje rozsifit vyrobu o nabidku nabojli raze .223 Rem. pro civilni trh
a vojenského stieliva 9x19 mm (9 mm NATO) a raze 5.56x45 mm (5,56 mm NATO). Export STV Technology
smérfuje do celého svéta s vyjimkou Dalného vychodu. Jejich vyrobky tedy objevite v celé Evropské unii,
Spojenych statech, v Latinské Americe, Africe, na Blizkém vychodé a samoziejmé i u nas.

Dynamicky rozvoj spolecnosti potvrdil i jeji
jednatel a na$ prlvodce Pavel Kudrhalt:
~Dokoncéujeme investici vyrazné prevysuijici
pUl miliardy korun, roz$ifujeme vyrobni ka-
pacity pro naboje 9 mm Luger a zavadime
nové technologie pro vyrobu néboje .223
Rem. Na konci ¢ervence pfevezmeme prvni
dodavky strojniho zatizeni pro .223 Remin-

gton. Druha faze dodavek tohoto zafizeni
probéhne béhem zafi. Z pofizenych strojl
budou padat ,devitky“ v mnozstvi az 160
miliond kusU ro¢né. Zhruba stejny objem
bude mit vyroba nédboje .223 Remington.
Cilem je nase naboje 9x19 mm (NATO) a
5,566x45 mm (NATO) klasifikovat podle no-
rem STANAG uz v pribéhu prvniho Gtvrtleti

roku 2023. Tyké se to vyrobnich provedeni
9x19 mm, 5,56x45 M193 a 5,56x45 SS109.

V zajmu nabidnout svym zakaznikim uce-
lenéjsi sortiment streliva je dalsi investice
STV Technology do strojniho zafizeni na
vyrobu hojné uzivaného naboje 7,62x39
mm a stéle populérnéjsiho .300AAC Blac-
kout. Je to reakce firmy na aktudlni vyvoj
trhu, ktery nabizi moznost vyvozu téchto
nabojl zejména do USA, kde v soucasnosti
chybi zhruba 800 miliond kusU streliva raze
7,62x39. ,Vnimame to jako obrovskou ob-
chodni prilezitost. Spusténi vyroby téchto
kalibrG pfedpokladame v roce 2024. Vy-
robni prostory na to jiz madme pfipravené,
coz jinak vétsinou brzdi rychly rozvoj.“ do-
plnil Pavel Kudrhalt. Klicovou investici pro
budoucnost zUstava rozsifeni produkce o
dal$i dvé vyrobni zafizeni na typ 9 mm Lu-
ger a jesté dalsi dvé - na naboj raze .223
Rem. v kombinaci s ndbojem 5,56x45 mm.
Kompletni spusténi vyroby po téchto in-
vesticich probéhne béhem prvniho polole-
ti 2026. Projektovana kapacita vSech - jiz

Lis na vysek oloveéného jadra strely

provozovanych i novych zafizeni - je cca
850 miliond naboju ro¢né. Celkova vyse
investice této etapy bude dosahovat témér
1 mid. Ké&.

Tato kapacita bude klast zna¢né naroky na
posileni logistiky. ,,Pocitame také se posile-
nim softwarového vybaveni s cilem zajistit
maximalni automatizaci provozu a onli-
ne sbér dat. Klademe maximalini diraz na
kvalitu vyrobkd. DdleZitou soucasti vyroby
je proto nastaveni jednotlivych vyrobnich
procest, a hlavné ddsledné dodrzovani
technologickych postupl a nasledna kont-
rola kvality na vSech stupnich vyroby. Jako
relativné nova firma si nemizeme dovolit to,
aby naboje nebyly prvotiidni,“ doplnil Pavel
Kudrhalt.

Do skupiny STV INVEST a.s., patfi mj. spo-
le¢nost DEUS Automation a.s., ktera se
zaméfuje v ramci své ¢innosti i na dodavky
jednoucelovych strojli a zafizeni pro vyro-

bu stieliva. DEUS je jiz dnes spolehlivym a
inovativnim dodavatelem technologickych
zafizeni pro sesterskou STV Technology. V
soucasné dobé se jedna o zafizeni, ktera
predstavuji vice nez 30 % celkovych in-
vesti¢nich nakladl spole¢nosti STV Tech-
nology. V horizontu dvou let bude DEUS
schopen zabezpecit kompletni potfebu STV
Technology, jinymi slovy DEUS se stane
generalnim dodavatelem kompletni vyrob-
ni linky na vyrobu stfeliva nejen sesterské
spole¢nosti, ale i dalSich potencionalnich
partnerd.

Jak jiz bylo zminéno vyse, kontrola kvality
munice ma v STV Technology prioritu. Pro-
biha na nékolika Urovnich. Na zacatku pro-
chazi material vstupni kontrolou. Veskeré
dodavky museji mit pozadované certifikaty
a doklady o provedené vystupni kontrole
u dodavatele. V podniku se zpracovava vel-
ké mnoZzstvi mosazi a olova v rliznych modi-
fikacich. ,Proto se pii vstupni kontrole mo-

Lis tahu kalisku strely a sestavy strely
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saznych materidld zaméfujeme na sloZeni
materialu, pouzivame presné spektrometry,
kontrolujeme tvrdost a velikost zrna. V ram-
ci nové investice budeme potizovat zafizeni
na zkouseni energetickych slozek streliva.
Budeme testovat citlivost zapalek, iniciacni
mohutnost zapalky a jeji vysleh. U bezdym-
ného prachu budeme zkouset velikost zrna,
chemické slozeni, obsah grafitu a rychlost
hoteni,“ vysvétlil jednatel.

Dalsi drovni sledovani kvality je vyrobni
kontrola, kterd ma tfi stupné. Vse zacina u
operator(. Ti proméfi kazdych deset minut
10 kusl vylisk(. V pfipadé zjisténi jakékoli
neshody zastavi stroj a pfivolaji sefizovace.
Vsechny dilce vyrobené za poslednich 10
minut vyroby jsou stazeny do tzv ,karanté-
ny“ a probéhne jejich ru¢ni kontrola.

Druhym stupném vyrobni mezioperaéni
kontroly je ndhodné kontrola v jakékoli ¢as-
ti vyrobniho procesu. Jeji podstatou je, ze
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kontrolor odebira kazdé dvé hodiny vzorky
z bézici vyroby. Pokud je zjiSténa zavada, je
prislusny stroj zastaven, oddéli se posledni
dvouhodinové vyroba a dilce jsou sméfo-
vany opét do karantény. Zpét do vyroby se
vraci pouze v pfipadé, Ze je vydan protokol
o jejich ruéni kontrole a dilce jsou po vSech
strankach vyhovujici.

Tretim stupném mezioperacni kontroly je
100% kontrola dilct (ndbojnice a strela) po-
moci extrémné presnych optickych kontrol-
nich systéma.

Posledni Urovni kontroly je vystupni kontro-
la hotového naboje. Jde o 100% optickou
kontrolu rozmérll néaboje, vizualni kontrolu
jeho obalu a v neposledni fadé pravidelnou
balistickou kontrolu. ,Kouzlo nasi vysledné
kvality naboje je skryto v preciznich kom-
ponentech, v pravidelné a peclivé udrz-
bé strojli, dobrych nastrojich, proskolené
a zkusené obsluze, dodrzeni technologic-
kych postupl a kvalitnich vstupnich mate-
ridlech. V soucasné dobé je podil neshod-
nych vyrobkd mensi nez pdl procenta, a to
jak v komponentech, tak v hotovém naboji,“
shrnul Pavel Kudrhalt.

Takto praktikovany systém kontroly umoz-
nuje zpétné dohledat pripadnou chybu pod-
le SarZze az na Uroven vstupu materidlu do
vyroby. U defektu na nabojnici Ize tak podle
Cisla Sarzi zjistit od koho piisly kaliSky, kdy
prisly a jaké maji vyrobni &islo. ,,Kontroluje-
me sto procent vyroby optickymi stroji. Ze-
jména rozméry, povrchové defekty a tvarové
defekty. Byl to mdj osobni pozadavek, ktery
mozna vyrobu zdrazil, nicméné jako nova
firma na trhu si problémy s kvalitou dovolit
nemUzeme,“ vysvétlil Pavel Kudrhalt a jes-
té doplnil: ,Od kvétna loriského roku az do
dnesniho dne jsme méli jednu reklamaci,
a to jesté na Spatnou funkci zapalky naboje,
coz je nakupovany komponent, ale $lo o nas
naboj, tak jsme reklamaci uznali.“

Lis na vkladani zapalky do luzka = Kombinovany stroj na sestavu naboje

Zakladem dobrého fungovani naboje je
kvalitni stfelny prach a zapalka. Dodavatelé
pro STV Technology jsou z Francie, Belgie
a USA. Zapalky odebira STV Technology od
prednich svétovych vyrobcl.

Podobné jako je dileZité provadét kontroly,
je nutné mit propracovany systém udrzby
tak, aby stroje v nepretrzitém provozu zby-
te¢né nestaly. | v tomto pfipadé jde o nékolik
Urovni. Zakladni je pravidelna udrzba stroje
v pribéhu smény. Jde o Eisténi, vysati, pfi-
padné vyménu nastroji. Dal$im krokem je
Udrzba po sméné, kdyZ se stroj predava
mezi sménami. Déle jde o tydenni servis
— v patek po odpoledni sméné probiha
dvouhodinova Udrzba, poté nasleduji mé-
siéni, kvartalni, pllroéni a roéni udrzby. Na
pllroéni revizi jezdi technici pfimo od vy-
robcl strojl, ktefi provedou podrobnou
kontrolu a doporuc¢i vymény nebo opravy.
Roc¢ni oprava se pak realizuje v obdobi celo-
zéavodni dovolené. Stroj se rozmontuje, pro-
hlédnou se v8echny ¢asti: vacky, motory a
hfidele. VSechny klicové soucasti stroji maji
také prodlouzenou zaru¢ni dobu.

Pro firmu s takovymi ambicemi je dilezité
zajistit dostatek zaméstnancl. V soucas-
nosti pracuje v nepfetrzitém tfisménném
provozu priblizné 100 lidi. Po dokonceni
vSech investic jich bude potifeba 450. Vét-
Sina Cinnosti pfitom musi byt proskolena
v podniku. K tomu Pavel Kudrhalt doplnil:
.Sestava naboje nebo zapalkovani jsou
prace, které potrebuji odbornost. Zaskoleni
operatoru tak, aby byli schopni praci samo-
statné vykonavat, trvd priblizné pdl roku.
Kromé systému vnitfniho Skoleni je nutnym
predpokladem i pyrotechnicky kurz.“

Nébor se dafi a dnes uz méa STV Techno-
logy pfijaté pracovniky ke strojim, které se
budou teprve instalovat. Vyroba se proto
bude moci rozjet hned od prvniho okamzi-
ku. Ve spadové oblasti (do 40 kilometrd od
Policky) existuje mnoho firem dodavajicich

automotive prlmyslu. Pravé pro né mdze
byt prace v STV Technology zajimava vzhle-
dem k tomu, Ze firmy navazané na dodavky
pro automobilky mnohdy ¢&eli problémim
zpUsobenym zménami v logistice &i nedo-
statkem &ipl u vyrobcl aut. Proto o nové
uchazece neni nouze.

Nejen v tomto odvétvi jde o jedine¢ny pro-
jekt rozsiteni firmy a vyrobnich schopnosti,
které u nas v souCasnosti nema srovnani.
»PUlmiliardovou investici jsme vytvofili vyro-
bu s kapacitou 360 miliont kust. Nas plan
objemu vyroby je ale v soucasnosti témér
trikrat vétsi. V tomto roce planujeme vyrobit
200 miliond kus( obou razi, pfisti rok 360
milionG a do konce roku 2026 chceme do-
sahnout Urovné 850 miliond nabojl ro¢né.
Jde o ambiciézni plédn a neni na néj mno-
ho ¢asu, proto bude vyZzadovat mimoradné
nasazeni. Na rozdil od konkurencnich firem
s dlouhou historii nejde o organickou po-
stupnou zménu, ale o skokové vybudovani
nové kapacity ve velmi kratkém case,” uza-
viel naSe setkani jednatel STV Technology
Pavel Kudrhalt.

V ramci nasi navstévy jsme dostali moznost
si vlastnosti vyrabéného pistolového nabo-
je v rédzi 9 mm Luger sami ovéfit na firemni
stielnici a musime uznat, Ze je uzivatelsky
prilemny a odpusti i stielecké chyby. Naboj
je vhodny pro stfeleckou vefejnost, ktera
nepozaduje extrémni vykony, presto vsak
naboj poskytuje jedinec¢nou presnost a spo-
lehlivost.

Nad ramec jiz zminénych investic STV Tech-
nology buduje i vlastni kapacity na vyrobu
pistolovych a puskovych zapalek a vyrobu
munice raze .50 BMG (12,7x99). Predpokla-
dany termin uvedeni do provozu je konec
roku 2024, ale o tom zase az nékdy pristé.
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